esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



VORRICHTUNG ZUM VEREINZELN GEBUENDELTEN STABMATERIALS 



Publication number: 

Publication date: 

Inventor: 
Applicant: 

Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE7916259U 
1979-09-27 



B21F23/00; B21F23/00; (IPC1-7): B65G59/00 
B21F23/00D 

DE1 979001 6259U 19790606 
DEI 979001 6259U 19790606 



Report a data error here 



Abstract not available for DE7916259U 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



CO 





O 
O 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE7916259U«&F=0 



7/7/2006 



© BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



DEUT8CHE8 




0 Gebrauchsmuster u i 



B65G 59-00 GM 79 16 259 

AT 06*06*79 ET 27.09-79 VT 27.09..79 

Bez: Vorriebtung zum Verelnzeln gebOndelten 

StabmateHals 

Anmr Prefs, Karl, 6650 Homburg 



Did Angaben stnd mit den nachstehenden AbkOrzungen tn fblgender Anordnung aufbafQhrt : 



0 




Int CI. 


0 GM-Nummer 




NKI: 


NebenklaB8e(n) 




0 


AT: 


Anmeldetag ET: Elntragungstag 


0 VT: VerOffentflchungalag 


0 


Pr: 


Angaben bel Inanspnichnahme einer Priorltfit: 


0 Aktenzelchen 




0 Tag 0 Land 


0 




Angaben bel Inanspruchnahme eIner Auastallungsprtoritfit : 




Beginn der Schaustellung 


Bezelchnung der Auaatellung 


© 


Bez.: 


Bezelchnung des Gegenstandes 




® 


Anm.: 


Anmelder - Name und Wohnsitz dea Anmefdere bzw. Inhabers 


0 


Vtr: 


Vertreter - Name und Wohnsit? dea Vertretera (nur bel auslfindlschen Inhabem) 



Modellhlnwela 



08283 

12.77 



« • t 

• • • " • 

• • • • 

r • < • 



t f • 

• • •» • t 



f « • 
• • t 



• • • • • 

r • r • 



r • 



Kurt Morbe 

Patentlngenleur 
Am Qehl9nberg2,9C66 97/73407 

6602Sbr.-DuGlweiler 



Vorrichtung zum Vereinzein gebundelten Stabnaterials. 

Anmelder: Karl P R E I S, 6650 Homburg, 

An den Birken 10 

Die ITeuerung betrifft eine Vorrichtung zum autonatischen 
5 Vereinzeln gebundelten St abmate rials gemaB dem Oberbegriff 
des Schutzanspruclis 1« 

Bisher wurden die meist sehr schweren Bunde, beispiels- 
weise von Moniereisenstaben, ait Pahrzeugen an die 3au- 
stelle angeliefert, dort nach Bedarf auf bereitgest elite 

10 Bocke Oder Tische abgelegt, die Bindungen dieser Bunde 
mittels Hebelscheren Otdgl aufgesprengt und sodann die 
einzelnen Stabe manuell mit primitiven Hilfaiuteln wie 
Haken, Hebel u. dgl«, oder bei gro3eren Durchmessem niittels 
Seilziigen, unter holiem Kraf taufwand, axial aus dem Bund 

15 berausgezogen. Hierzu mussten in der Regel mindestens 3 
Bauarbeiter eingesetzt warden, was erbebliche Lohnkosten 
verursacbte, 

Der Neuerung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Vorrichtung 
zu konzipieren, die es ermoglicht, dieses Vereinzeln der 

20 oft sehr langen Stabe aus Bunden vollautomatisch durch- 
zufiihren, ohne daB hierzu mehr als hochstens eine Auf- 
sichtsperson eingesetzt werden musste. Dabei sollen je- 
weils ein einzelner oder eine vorwahlbare Vielzaid von 
Staben aus dem Bund herausgezogen und diese in axialer 

25 Richtung iiber ihre gesamte Lange oder einen ebenfalls 
programmierbaren Teil ihrer Lange vorgeschoben werden 
kbnneno 

Diese Aufgabe wurde gelbst durch die Vorrichtung zum 

Vereinzeln gebundelten Stabaate rials gemaB dem kenn- 

30 zeichnenden l^eii]:dss:'Schat^ 1, 
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Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, daB sie es ermogllcheii} die Stabe der 
Bunde eiazeln oder in einer vorwahlbaren Vielzaiil voll- 
automatiscb. uad obne den Einsatz mens chli eke r Arbeits- 
5 krafte aus diesen Bunden berauszuzielien und uber eine 

» 

ebenfalls programmierbaren Lange auf ein nachgescbaltetes 
Rollenband o^dgl. vorzuschieben, wo die Stabe auf das 
erforderliche MaB abgelangt oder sonstwie bearbeitet werden. 
Hierbei konmt es zu keinsm Zeitpunkt zu irgendwelchen 

10 Terhakimgen oder Verdrillungen der Stabe, trotzdem 

das Vereinzeln mit einer bohen Arbeitsgescbwindigkeit 
vorgenommen werden kanno Auch kann die erf iadongsgemaBe 
Vorrichtung eingesetzt werden, um beispielsweise Monier- 
eisen o#dgl# vom Coil abzuspulen und ebenfalls in den 

15 erforderlichen Langen vorzuschieben. 

Die Zeichnung erlautert die Erfindung an einem Ausfubrungs- 
beispiel. 

Es zeigt: 

■ 

Fig, 1 die Seitenansicbt, 
20 Fig, 2 die Drauf sicht und 

Fig. 3 die Vorderansicht der gesamten Vorrichtung j 
Fig, 4 zeigt die Vorderansicht und 

Fig, 5 die Drauf sicht der Transportrollen- Beschickungs- 
einrichtung. 

25 Die mit einem Fahrzeug angelieferten gebiindelten Stabe 1 
werden mittels eines Hebezeugs von oben her in die von 
der Bodenflache 2 und den seitlichen Stiitzen 3,4 gebildeten 
Aufnahme so eingelegt, daB die vorderen Enden der Stabe 
an der senkrechten Anschlagplatte 5 am vorderen Ende der 

30 Aufnahme anliegen, Dann wird der eingelegte Bund wie bisher 
aufgesprengt. Das Vereinzeln der Stabe beginnt nun mit 
dem Absenken des an dem Galgen 6 hangenden El. -Magna ten 7, 
der sich beim Aufsetzen auf die obersten Stabe des Bundes 
automatisch einschaltet. Gleiclizeitig wird die Hubeinrichtung 

35 eingesctialtet, die den El. -Magnet 7 mit den daran hangenden 
vorderen Enden der obersten Stabe an seinem Galgen 6 nacli 

- 3 - 
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oben fahrt. Nun schwenkt der Uaterstiitzungsbugel 8 urn den 
PujJpunkt 9 seines Tragarms 10 nach hinten-oben unter die 
angehobenen Stabe. Dieser Unter stiitzungsbiigel 8 ist mit 
einer.auswecliselbaren Taktstange 18 ausgerdstet, deren 
5 ZaJme auf die Durchmesser der oeweils zu vereinzelnenden 
Stabe 1 abgestimmt sind. Wenn der Unterstiitzungsbugel 8 
seine oberste Endstellung erreicht hat, schaltet der El.- 
Magnet 7 ab, and die von ihm angehobenen Stabenden fallen 
nebeneinander in die Verzahnung der Taktstrafle 18, tJber 

10 Hydraulikzylinder 20 und den einstellbaren Winkel- 

hebel 21 betatigt, schiebt sich nun die Taktstange 18 
in Richtiuag auf die Transportrolle 12, v/ird dabei durch 
die sie unterstiitzenden beiden Schragen 22,23 angehoben 
und schiebt die auf ihr lagenmden Stabe ebenfalls in 

15 Richtung auf die Transportrolle 12, Der sich gleichzeitig 
um die vertikale Achse 15 drehende Schwenkarm 13, der an 
seinem vorderen Ende mit einer Druckrolle 14 armiert ist, 
legt sich mit dieser seitlich gegen den auiersten Stab an 
und verhindert so das Zuriickf edem der von der Taktstange 

20 18 bereits seitlich verschobenen Stabe bei ihrer Siick- 

fiihrung, 3ein nachsten Vorgehen der Taktstange 18 wird nun 
der inner ste Stab iiber den Spurkranz 17 der Transport- 
rolle 12 hinweg unter der angehobenen Priktionsrolle 11 
hindurch auf die geriffelte Antriebsrolle 12 gegen den 

25 entsprechend eingestellten Aaschlag 16 auf geschoben* Ist 
nun beabsichtigt, nur einen Stab aus dem Bund herauszu- 
ziehen, so schaltet dieser iiber einen Tasthebel einen 
Mechanismus ein, der bewirkt, daB sich die Friktionsrolle V 
mit Druck auf den betreffenden Stab absenkt, die Antriebs- 

50 rolle 12 beginnt sich, nachdem der Anschlag 16 zuriick- 
gefahren ist, zu drehen und schiebt dabei den Stab mit 
grower Kraft auf eine vor der Vorrichtung angeordnete, 
hier nicht dargestellte Hollenbahn* Hat dieser Stab das 
Eollenpaar 11,12 verlassen, wiederholt sich der oben ge- 

35 schilderte Ablauf mit dem nachsten Stabo 

Sollen mehrere Stabe gleichzeitig aus dem Bund entnommen 
werden, so wird die gezahnte Taktstange 18 entsprechend 
oft hin- und herbewegt, wobei sie jedesmal einen Stab 
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a\if die Azitriebsrolle 12 schiebt. Die Druckrolle 14 fahrt 
an ihrem SchwenJkarm 15 dann entsprechend wait nach izmen 
und der AELschlag 16 ist ebenfalls entspreclieiid e ingest ellt.. 

Das Anheben der Priktionsrolle 11 erfolgt jedes Mai, dem 
5 Durchmesser der zu vereinzelnenden Stabe entsprechend, 
nur um ein solches MaB, daB nur inimer ein einziger Stab 
zwiscben dem Spurkranz 1? der Antriebsrolle 12 und der 
Priktionsrolle 11 bindurch auf die Antriebsrolle 12 ge- 
scboben warden kann< 

10 Se lb stve r standi ich kann die Vorrichtung .aach duxch 
Anschlage, die beispielsweise auf der oben erwahnten 
nachgeschalteten Rollenbahn angeordnet sind, ein- und 
ausgescbaltet werden* Dadurch wird erreicht, daS die 
betreffenden Stabe nur um das jeweils erforderliche MaB 

15 berausgeschoben und dann beispielsweise abgelangt werden. 
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Schutzansprdohe : 

ll YorrictLtung zum Vereinzeln gebundelten Stabmaterials, 
gekenQzeicimet durcli eine AufnaMe (2,3 1 4) fur die ge*- 
biindelten State (1) mit etaer an ihrem vorderen Ende 
angeordneten Anaclilagplatte (5), elnen an elnem GalgenC6) 
auf- and abverfahrbareni leistungsgeregelten El. -Magnet (7)9 
elnen vertical verschwenlcbaren Schwenkazm (13)f einen 
hochschwenkbaren Unterstiitzungsbugel (8) lait einer inteiv 
mittierenden, gezahnten Taktstange (18), einen innenseitigeo 
einstell- und zu Seite verschiebbaren Anschlag (16), 
eine Transportrolle (12) mit einem Spurkranz (17) und eine ; 
sich zum Transport der Stabe auf die- auf der Transport- j 
rolle (12) liegenden Stabe absenkende Priktionsrolle (11), 
sowie an sich bekannte Steuerorgane. 

2, Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeiciinet, dai3 
fiir die seitliche, intermittierende Bewegung der gezahnten 
Taktstange (18) ein Hydraulikzylinder (20) und ein je 
nach dem Hub dieser Taktstange einstellbarer Winkelliebel (21 
vorgesehen ist* 

5. Vorrichtung nach jinspruch 1 oder 2, dacJurch gekennzeichnet, 
da3 die Taktstange (18) auswechselbar und so auf die 
Durchmesser der zu vereinzelnenden Stabe (1) abstimmbar 
ist, 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 

gekennzeichnet, daS zum Aoheben der Taktstange (18) unter- 
halb derselben Schragen (22,23) oder Schwenkhebel 
vorgesehen sind* 

Dudweiler, dem 02. 06* 1979 
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